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Abstract: 

DE 36251 17 C 

Gas scavenging cone, mfd. of a dense, refractory ceramic material in one piece contains a number of 
slots extending in a star shape radially to the cone axis. Each slot tapers conically from the gas inlet side 
to the outlet side. The slots are so arranged that a cylindrical section of the cone is free from slots, which 
end before the shell of the cone. Slot width is smaller than or equal to 0.4 mm. Between the cone shell 
and the central cylinder are webs, giving stability to the cone. 

ADVANTAGE - Comparatively large gas throughflows are possible, with a favourable pattern of 
distribution. 
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' Gasspulkegel 

Ein Gasspulkegel aus einem dichten, feuerfesten, kerami- 
schen Material ist ein einstuckiges Bauteil. Urn ein hohes 
Spulgasdurchsatzvolumen und eine gOnstige Spuigasvertei- 
lung zu erreichen, sind im Gasspulkegel (1) Schlitze (2) vor- 
gesehen, die sich radial sternformig erstrecken. Die Schlitze 
(2) verjungen sich von der Gaseintrittsseite (4) zur Gasaus- 
trittsseite (5) des Gasspuikegels (1 ). 
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PatentansprQche 

1. GasspQlkegel aus einem dichten, feuerfesten, ke- 
ramischen Material, der als ein einstOckiges Bauteil 
hergestellt ist und von zur Kegelachse parallel ver- 
lauf enden Kanalen fflr den GasdurchHufi durchzo- 
gen ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Kan ale 
von Schlitzen (2) gebildet sind, daB die Schlitzquer- 
schnitte im Kegelquerschnitt radial sternf drraig lie- 
gen und daB die Schlitze (2) sich in ihrer LSnge 
durchgehend konisch verjflngen: 

2. GasspQlkegel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schlitzbreite (8) kleiner oder 
gleich0,4mmist 

3. Gasspiilkegel nach den AnsprQchen 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB ein zylindrischer Be- 
reich (6) des GasspQlkegels (1) um die Kegelachse 
(3) schlitzfrei ist 

4. GasspQlkegel nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schlitze (2) vor dem Kegelmantel (7) enden. 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen GasspQlkegel aus einem 
dichten, feuerfesten, keramischen Material, der als ein 
einstQckiges Bauteil hergestellt ist und von zur Kegel- 
achse parallel verlaufenden Kanalen fur den Gasdurch- 
fluB durchzogen ist. 

Derartige GasspQlkegel sind in der Literaturstelle 
Grabner, Hoffgen, Radex-Rundschau, 1983, Heft 3, Sei- 
ten 179 bis 209, insbesondere Seiten 183 bis 191, be- 
schrieben. Bei bekannten Gasspulkegeln sind die KaM- 
le rdhrenfSrmig mit kleinem Durchmesser als Kapillare 
ausgebildet Solche GasspQlkegel bestehen aus einer 
harten, dichten Feuerfestmasse, die hoch verschleiBfest 
ist 

Es sind auch GasspQlkegel mit Spalten aus der EP-PS 
00 21 861 bekannt In diesen Fallen ist der GasspQlkegel 
aus mehreren Bauteilen mit Blechzwischenlagen zusam- 
mengesetzt Die Anzahl der Spalten ist begrenzt Der 
Herstellungsauf wand ist vergleichsweise hoch. 

Bei den weiterhin bekannten GasspQlkegeln aus der 
DE-OS 35 03 222 aus einer permeablen, also wenig dich- 
ten, Feuerfestmasse ist der VerschleiB vergleichsweise 
hoch. 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen GasspQlkegel der 
eingangs genannten Art vorzuschlagen, dessen Formge- 
staltung auch fQr ein vergleichsweise groBes SpQlgas- 
durchsatzvolumen geeignet ist und bei dem ein gunsti- 
ges Spulgasverteilungsprofil erreicht ist 

ErfindungsgemaB ist obige Aufgabe bei einem Gas- 
spQlkegel der eingangs genannten Art dadurch gelost, 
daB die Kan&le von Schlitzen gebildet sind, daB die 
Schlitzquerschnitte im Kegelquerschnitt radial sternf 6r- 
mig liegen und daB die Schlitze sich in ihrer Lange 
durchgehend konisch verjQngen. 

Die Schlitze konnen auf einfache Weise einem ge- 
wunschten Spulgasdurchsatzvolumen angepaBt werden. 
Bei entsprechender radialer Hefe und Anzahl der 
Schlitze ist auch ein sehr hohes SpQlgasdurchsatzvoIu- 
men erreichbar. Die radial sternformig angeordneten 
Schlitze erlauben es, den GasspQlkegel — wie an sich 
von den Gasspulkegeln mit kapillarartigen Kanalen be- 
kannt, einstQckig herzustellen. Dies verringert die Her- 
stellungs- und Montagekosten gegenQber einem mehr- 
teiligen GasspQlkegel mit ahnlichem Gasdurchsatz. 

Durch die genannte Anordnung der Schlitze ist ein 



sich auf die SpQlgaswirkung vorteilhaft auswirkendes 
Profll des in den Schmelzenbehalter, an dem der Gas- 
spQlkegel angeordnet ist, eintretenden SpQlgases er- 
reicht Dies gilt sowohl in den Fallen, in denen eine 
5 grdBere, als auch in den Fallen, in denen eine kleinere 
SpQlgasmenge gewQnscht ist 

In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung ist die 
Schlitzbreite wesentlich kleiner als die radiale Hefe der 
Schlitze. Dadurch ist gewiihrleistet, daB in die Schlitze 
io kaum Metallschmelze aus dem Schmelzengef&B eintre- 
ten kann, an dem der GasspQlkegel angeordnet ist 

Um den einstQckigen GasspQlkegel besonders form- 
stabil auszubilden, ist ein zylindrischer Bereich des Gas- 
spQlkegels um die Kegelachse schlitzfrei. Zur Stabili- 
15 tatserhdhung enden auBerdem die Schlitze vor dem Ke- 
gelmantel 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung 
ergeben sich aus der folgenden Beschreibung eines Aus- 
fuhrungsbeispiels. 

20 In der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 eine Aufsicht der Gasausstrdmseite eines Gas- 
spQlkegels langs der Linie M nach Fig. 2, 

Fig. 2 einen Schnitt des GasspQlkegels langs der Linie 
II-II nach Fig. 1, und 

25 Fig. 3 eine Ansicht der GaseinstrSmseite des Gas- 
spQlkegels langs der Linie III-III nach Fig. Z 

Ein GasspQlkegel 1 ist aus einem dichten, feuerfesten, 
keramischen Material gepreBt 
Der GasspQlkegel 1 weist eine Mehrzahl von Schlit- 

30 zen 2 auf. Die Schlitzquerschnitte im Querschnitt des 
GasspQlkegels 1 erstrecken sich radial sternfdrmig (vgL 
Fig. 1 und 3) zur Kegelachse 3. Je nach dem gewunsch- 
ten SpQlgasdurchlaBvolumen Iassen sich mehr oder we- 
niger Schlitze vorsehea 

35 Jeder Schlitz 2 verjQngt sich von der Gaseinstromsei- 
te 4 zur Gasausstrdmseite 5 des GasspQlkegels 1 ko- 
nisch (vgl. Fig. 2). 

Die Schlitze 2 sind so gestaltet, daB ein zylindrischer 
Kern 6 des GasspQlkegels 1 schlitzfrei ist Die Schlitze 2 

40 enden vor einem Kegelmantel 7 des GasspQlkegels 1. 
Zwischen dem Kegelmantel 7 und dem zylindrischen 
Kern 6 bestehen Stege 8 des GasspQlkegels 1. Dadurch, 
daB die Schlitze 2 weder bis zur Kegelachse 3 reichen, 
noch sich bis an die AuBenflache des GasspQlkegels 1 

45 erstrecken, ist eine hohe Stabilitat des GasspQlkegels 1 
erreicht Die zwischen den Schlitzen 2 bestehenden 
Stege 8 des GasspQlkegels 1 sind Qber den zylindrischen 
Kern 6 innen und Qber den Kegelmantel 7 auBen ver- 
bunden. 

so Der Kegelmantel 7 weist von der Gaseintrittsseite 4 
bis zur Gasaustrittsseite 5 im wesentlichen die gleiche 
Wandstarkeauf. 

Vergleichsweise zur radialen Hefe der Schlitze 2 ist 
deren Breite B sehr kleia Die Breite B der Schlitze 2 

55 liegtbeioderunter0,4mm. 

Der beschriebene GasspQlkegel ist einfach herzustel- 
len. Es brauchen hierfur nur in die vorgesehene PreB- 
form vor dem EinfQllen der Feuerfestmasse den Schlit- 
zen 2 entsprechende Platten eingesetzt zu werden* Nach 

60 dem PreBvorgang lassen sich die Platten aufgrund der 
konischen Gestaltung ohne weiteres entformen. 
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